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Fotos: Hymmen

Beispiele fiir individuell gestaltbare Dashboards.

Wegweisendes Pilotprojekt
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Hesse Lignal, Spezialist fiir intelligente und nachhaltige Beschichtungs-
Iosungen fiir Handwerk und Industrie, war wie seine eignen Kunden mit
Herausforderungen in der Produktionsoptimierung konfrontiert. Hierfiir
suchte der Lackhersteller eine ganzheitliche Losung. Dirk Conrad, Leiter
Anwendungstechnik bei Hesse Lignal, berichtet von seinen Erfahrungen
mit der Industry-Intelligence-Lésung ,smart2i“ von Hymmen.
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Bild 2: Integration von Sensoren in der Fertigungslinie bei Hesse Lignal.
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Bild 3: Verbindung von Maschinen und Sensoren iiber das ,smart2i-connect“-Gateway.
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Bild 4: Analyse der Oberflichendaten (hier der Lackauftragsmenge) bei Hesse Lignal.

in kontinuierlicher,
storungsfreier Produk-
tionsfluss ist das Ziel

eines jeden Herstellers, wel-
ches mit erfolgreicher Pro-
zess- und Qualitatsiiberwa-
chung sichergestellt werden
soll. Hierbei sehen sich die
Unternehmen — nicht nur bei
der Veredelung ihrer Oberfli-
chen —vielfachen Herausfor-
derungen ausgesetzt: Es faingt
an bei der durch die Produkt-
vielfalt hervorgerufenen
Oberflachenkomplexitat,
geht weiter mit der stiickwei-
sen Ergdnzung von Ferti-
gungsstrallen sowie der feh-
lenden Transparenz von

Daten und endet mit dem
branchenibergreifenden
Fachkraftemangel und dem
gesellschaftlich gewtinschten
Ziel einer nachhaltigen Ferti-
gung. Bis dato gibt es keinen
ganzheitlichen Ansatz allen
Herausforderungen gleich-
zeitig zu begegnen.

Pilotprojekt aus
Endkundensicht

Hieraus erwuchs die Idee ei-
nes Pilotprojektes, in dessen
Verlauf die neue industrielle
Softwarelosung smart2i des
langjahrigen Technologie-
partners Hymmen auf Herz

und Nieren getestet werden
sollte. ,Ich kann das Ergebnis
schon vorwegnehmen,” ist
Dirk Conrad, Projektleiter bei
Hesse Lignal, begeistert.
,Durch die Transparenz in der
Produktion sind die Produkt-
qualitat und das Gesamter-
gebnis signifikant gestiegen.”
Mit smart2i gelingt die digita-
le Transformation von Produk-
tionsprozessen. Dadurch, dass
siamtliche Daten, die an den
Maschinen anfallen, automa-
tisiert erfasst werden, gibt es
keine fehleranfalligen oder
ungenauen manuellen Auf-
zeichnungen von Stiickzahlen
mehr. Prozessdaten wie Tem-

peraturen, Driicke bis hin zu
Mengen werden digital erfasst
und erméglichen die Analyse
der haufigsten Ausfallgriinde
auf sekundengenauer Daten-
basis. Hierdurch verstehen die
Produktionsleiter ihre Anlagen
im Detail und kdnnen préaven-
tive Mallnahmen bestimmen
und einleiten. Bei Hesse
Lignal wurde so der Aus-
schuss verringert, und es traten
keine neuen Qualititsproble-
me in der Produktion mehr
auf. Conrad ist vor allem von
den individuell gestaltbaren
Dashboards tiberzeugt. Aber
auch davon, dass heute alle
Quellen in einem System
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Bild 5: Nutzen der Prozessanalytik im Kalibrierungs- und im spéteren Produktionsprozess.

vereint sind, dass die Maschi-
nen- und Qualititsdaten kom-
biniert werden und dass Daten
via PC, Tablet oder Smartphone
erreichbar sind.

Reibungsloser Projektverlauf

Zu Beginn des Pilotprojektes
wurde bereits eine Vielzahl
an Daten abgebildet und
durch smart2i in ein System
integriert. Zur Komplettie-
rung wurden weitere Mess-
werte durch zusdtzliche Sen-
soren ergdnzt. Dies war
leicht moglich, da diverse
Hersteller von Messinstru-
menten die fehlenden Bau-
steine bieten, die in smart2i
implementiert werden kénnen.
Bei Hesse Lignal gehorten
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hierzu zum Beispiel UV-
Leistung und UV-Dosis,
LAB-Werte, Glanzgrad und
Schichtstirke (Bild 2).
Maschinen und Sensoren
wurden (ber das Gateway
,smart2i-connect” verbunden
(Bild 3). Die erfassten Daten
kénnen einer sekundenge-
nauen Analyse unterzogen
werden (Bild. 4). So werden
die Kalibrierung des Gesamt-
prozesses wie auch der
spatere Produktionsbetrieb
stark vereinfacht (Bild 5).

Die Ergebnisse
des Pilotprojektes

Im hauseigenen Technologie-
zentrum hat Hesse die Indus-
try-Intelligence-Losung

umfangreich getestet und auf
verschiedene Kundenverfah-
ren angewendet. Nicht nur
die versprochene Produkti-
onssteigerung, Millvermei-
dung und Senkung der Aus-
schussquote um bis zu 12 %,
sondern auch das einfache
Handling des Systems haben
tberzeugt. Alle Daten und
Informationen werden auf
Knopfdruck visualisiert. Den
eingangs genannten Heraus-
forderungen begegnet
smart2i souverdn: Die durch
Produktvielfalt hervorgerufe-
ne Oberflichenkomplexitit
[dsst sich mit einer Vielzahl
von integrierbaren Sensoren
messbar machen. Auch
stlickweise ergédnzte Ferti-
gungsstrafien kénnen einfach

in smart2i integriert werden.
Die Daten werden transpa-
rent individuell fiir den je-
weiligen Nutzer aufbereitet -
sei es fur den Geschéftsfih-
rer, Werksleiter oder Maschi-
nenbediener. Die Automati-
sierung des Produktionscon-
trollings ist eine zielfiihrende
Malnahme gegen den Fach-
kraftemangel, und auch das
Ziel der nachhaltigen Pro-
duktion kann anhand der
transparenten Datenlage
gezielt angegangen werden.
,Wir kbnnen smart2i nur
empfehlen”, fasst Conrad
zusammen. ,Es handelt sich
um ein Gbergreifendes Sys-
tem, das fiir jegliche Form
von Anlagenkonfiguration
angewendet werden kann.”



