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Wegweisendes
Pilotprojekt

Hesse Lignal, Spezialist fur Beschichtungslésungen fur Handwerk und Industrie,
war genauso wie seine eigenen Kunden mit Herausforderungen in der Produktionsoptimierung

konfrontiert. Hierfir hat der Lackhersteller eine ganzheitliche Lésung gesucht. So kam es zum Einsatz
von smart2i zur digitalen Abbildung des Produktionsprozesses mithilfe verschiedener Sensoren.

Fin kontinuierlicher und  stirongsfreier
Produktionsfluss ist das Ziel eines jeden
Herstellers. Ls soll mittels erfolgreicher Pro-
zess- und Qualitdtsiiberwachung sicherge-
stellt werden, Hierbei gibt es Herausforde-
rungen: Bs fingt mit der durch die Produk-
vielfalt hervorgerulenen OberlEchenkom-
plexitit an, geht welter mit der stilckwelsen
Lrginzung von Ferfigangsstrafien und der
fehlenden Datentransparenz und endet mit
dem brancheniibergreifenden Fachkriifte-
mangel und dem gesellschaltlichen Ziel
nachhaltiger Fertigung. Bis dato gibt es kei-
nen ganzheitlichen Ansatz, allen I lerausfor-
derungen gleichzeitig zu begegnen, Hicraus
erwuchs die Tdee eines Pilotprojekies, wel-
ches die industrielle Softwarel Hsong smart2i
des langjahrigen Technologlepariners Hym-
men, Biclefeld/DL, testen sollte. ,Ich kann
das Ergebnis schon vorwegnehmen'; berich-
tete Dirk Conrad, Leiter Anwendungstech
nik bei Hesse Lignal in Hamm/DE, an der
Hausmesse Tech-Together von Hymmen
begeistert: Durch die Transparenz in der
Froduktion steigen die Produkigualicin and
das Gesamtergebnis signifikant?

Mit smari2i gelingl die digitale Trans(or
mation von Produktinnsprozessen. Da-
durch, dass alle }aten, die an den Maschi-
ncn anfallen, automatisiort erfasst werden,
gibt es keine fehleranfilligen und unge-
nauen Handoulschreibungen von Stilckeash
len mehr. Temperaturen, Driicke, Mengen
und andere Prozessdaten werden digital er-
fasst und ermdglichen die Analvse der hao-
figsten Austallgriinde auf sekundengenauer
Datenbasis. Hiendurch verstehen die Pro
duktinnsleiter ihre Anlagen im Detail und
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Bedquele Hymnes

kiinnen priiventive Malnahmen bestim
men. Der Ausschuss wurde verringert und es
traten auch keine neuen Qualitiisprobleme
in der Produkton mehr auf,
Conrad war vor allem von den folgenden
Prodduktmerkmalen fiberseugt:
o individoell gestalitbare Dashboards
« alle Quellen in einerm System vereint
+ Kombinatdon von Maschinen- und CQuali-
tiitsdaten
= ermeichbar von PC, Tablet ader Smart-
prhone

Der Projekiverlauf

Zu Beginn des Pillotprojektes wurde cine
Vietzthl an Daten bereits abgebildet wnd
komnte durch smart2i in ein System integ-
riert werden, Zur Kompletierung wurden
writere Messwerte durch zusarzliche Senso-
ren erginzt, Dies war leicht miglich, da di-
verse Hersteller von Messinstrumenten die
lehlenden Bausieine bieten, die in sman2i
implementiert werden kinnen. Bei Hesse
Lignal gehérten hierzu beispiclsweise Uv-
Ledstung und -Dosis, LAB-Werte, Glanzgrad
il Schichtstirke, Die Maschinen und Sen-
soren wurden fiber das Gatewsay smar2i-
connect miteinander verhunden. Nun konn-
ten die erfassten Daten ciner sekunden-
genaucn Analyse unterzogen werden. Da-
dwrch wurden sowohl die Kalibrierung des
Gesamiprosesses als auch der spiilere Pro
dultionshelrieb stark vereinfachi

Die Ergebnisse

Im hauseigenen Technologiezenomim hat
Hesse nunmehr die Tndustry Intelligence
Lisung umlangreich getestel und sie aulver-

Beispiele fiir das individuell gestalibare
Dashboard

e Integration von Sensoren in der Ferri-
gurgsinie bel Hesse Ligmal
Nutzen der Prozessanalytik im Kalibra-

tionsprozess und im spateren Produlktions-
prozess

schicdene Kundenverfahren angewendet.
Nicht nur die versprochene Produktionsstei-
gerung, Milllvermeidung und Senkung der
Ausschussquote um bis zu 12%, sondem vor
allem auch das einfache [landling des Svs-
tems haben iiberzeugt. Alle Daten und Infor-
mationen werden aul Knopfdrock visuali-
siert,

Allen anfangs genannten Herausforde-
rungen begegnet smart2i wie folgr: Die
Obertlichenkomplexitit kann mit einer
Vielzahl an integrierbaren Sensoren mess-
har gemachi werden. Auch stlickweise er-
ginzle Fertigungssirafen kiinnen einfach in
smart2i integriert werden. Die Daten werden
transparcnt individuell filr den jeweiligen
Nutzer aufbereitet - sei es fiir den Geschiifis-
lithrer, den Werksleiler nder den Maschinen
bediener. Die Automatisierung des Produk-
tionscontrollings ist eine zielfiihrende
Mafinahme gegen den Lachkrifiernangel
undd auch das Ziel der nachhaltigen Produlk-
tier kisnn anhand der trunsparenten Daten-
lage gerielt angegangen werden. ,Wir kiin-
nen smart2i nur emplehlen’, fasst Comvad
zusamumen. s handelt sich hierbed um ein
iibergreitendes System, das fiir jegliche Form
vim Anlagenkomfiguration angewendet wer
den kann.' £
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